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	b)对于基本组合，荷载效应组合的设计值S，应从下列组合值中取最不利值确定：
	c)对于正常使用极限状态应采用标准组合，并按公式（7）设计表达式进行设计：
	6.4.2　参与计算模板及其支架荷载效应组合的各项荷载的标准值组合应符合表11的规定。


	7　模板施工设计
	7.1　一般规定
	7.1.1　组合式带肋塑料模板工程施工前，应根据结构施工图及模板支撑系统等现场条件，进行塑料模板工程施工设计。
	7.1.2　组合式带肋塑料模板工程的施工设计应包括下列内容：
	a)根据结构施工图，绘制塑料模板配板设计图、梁、板、柱、墙模板节点大样图、支撑系统设计布置图、异形模板大
	b)按模板承受荷载的最不利组合对模板和支撑系统进行验算；
	c)编制塑料模板与配件的规格、数量明细表与周转使用计划；
	d)制定技术安全措施，包括模板结构安装及拆卸的程序，特殊部位、预埋件、预留孔洞的处理方法及安全措施；
	e)编写模板工程施工说明书。
	7.1.3　模板及支撑应具有足够的承载能力、刚度和稳定性。

	7.2　设计计算
	7.2.1　组合式带肋塑料模板承受的荷载，应根据GB 50204的有关规定进行计算。
	7.2.2　组成组合式带肋塑料模板系统的塑料模板、背楞和支撑，其变形容许值应符合6.3.1和6.3.2的规定。
	7.2.3　组合式带肋塑料模板所用材料强度的设计值，应通过试验取用，常用塑料模板可按附录F取值。
	7.2.4　参与计算模板荷载效应组合的各项荷载标准值组合，应符合JGJ 162-2008的相关规定。
	7.2.5　面板按简支跨计算，应验算跨中和悬臂端的最不利抗弯强度和挠度，并应符合下列规定：
	a)抗弯强度计算，塑料模板面板抗弯强度应按公式（9）计算：
	b)抗剪强度按公式（10）计算：
	c)挠度验算，按公式（11）和公式（12）计算：
	7.2.6　背楞计算时可根据实际情况按连续梁、简支梁或悬臂梁计算，应验算最不利抗弯承载力与挠度，并应符合下列规定
	a)抗弯强度应按公式（13）计算：
	b)抗剪强度应按公式（14）计算：
	c)挠度应按下式计算：
	7.2.7　对拉螺栓应确保背楞能满足设计要求的承载力、刚度和整体性。对拉螺栓承载力应按公式（14）、公式（15）
	7.2.8　支顶应承受模板结构的竖向荷载，其计算应符合JGJ 162-2008的相关规定。采用其它支撑方式应由有
	7.2.9　应用早拆模板技术时，应进行早拆模板支撑系统的设计。

	7.3　配板设计
	7.3.1　模板配板设计时，宜选用规格较大模板为主板，其他规格的模板作补充。
	7.3.2　绘制模板配板设计图时，应标出板块的位置、规格、型号和数量。有特殊构造时，应加以标明并绘制详图。
	7.3.3　预埋件和预留孔的位置，应在模板配板设计图上标明，并注明其固定方法。
	7.3.4　设置对拉螺栓或其他拉筋时，宜根据模板上的预留孔进行安装，避免钻孔。


	8　模板安装与拆除
	8.1　安装准备
	8.1.1　施工和操作人员应熟悉模板工程的施工设计或模板配板设计排列图和模板支撑系统布置图，并做好模板安装作业的
	8.1.2　模板安装前，应对模板和配件的规格、数量及外观逐项检查，合格才能使用。
	8.1.3　采用预组装模板施工，应在组装平台或经平整处理的场地上进行预组装模板。
	8.1.4　装运模板应按安装顺序进行。模板底层应垫高，放置应水平，高度不宜超过2m。
	8.1.5　竖向模板的安装底面应平整坚实，并有可靠的定位措施。

	8.2　安装
	8.2.1　模板应严格按模板工程的施工设计或模板配板设计排列图和支撑系统布置图进行安装，保证安装正确及安全。
	8.2.2　安装模板应保证各构件定位准确，锁销连接紧密、牢固，不能漏装。
	8.2.3　安装楼面模板时，宜采用先安装完成一个区域的支撑系统和模板，并将该区域作为楼面模板的预装平台再逐渐向外
	8.2.4　不得站在下层模板安装上层竖向模板。
	8.2.5　现浇多层或高层房屋和构筑物，安装上层模板及其支架时，应符合下列规定：
	a)下层楼板应具有承受上层荷载的承载能力，否则应加设支架；
	b)下层支架立柱底应铺设垫板，上层支架立柱应对准下层支架立柱。
	8.2.6　现浇钢筋混凝土梁、板，当跨度大于4m时，模板应起拱；当设计无具体要求时，起拱高度宜为全跨长度的1/1
	8.2.7　模板安装过程中应对模板面板和边角保护。
	8.2.8　梁、板的模板上施工荷载不能超过设计的要求。已承受荷载的支架和配件，不得随意拆除或移动。
	8.2.9　安装模板及支撑系统支架时，应对其检验，确保安装过程符合要求。
	8.2.10　安装模板时所需各种配件应放在工具箱或工具袋内，严禁散放在模板或脚手架上。 
	8.2.11　安装预组装成片模板时，应边就位边安设锁销。  

	8.3　检查与验收
	8.3.1　模板及支撑系统应在搭设完成后，应按流程进行验收。验收合格后方可进入后续工序的施工。
	8.3.2　模板安装的质量检查，除应按GB 50204和GB 50300的有关规定，以及模板工程的施工设计或模板
	a)模板安装质量，应符合表14模板安装质量标准的规定；
	b)连接件及支承件的规格、质量和紧固情况；
	c)支承着力点和模板结构整体稳定性；
	d)模板轴线位置和标志；
	e)竖向模板的垂直度和横向模板的侧向弯曲度；
	f)现浇钢筋混凝土梁、板模板安装起拱情况；
	g)预埋件和预留孔洞的规格、数量、偏差及固定情况；
	h)对拉螺栓、背楞与支撑的间距；
	i)有关安全措施。
	8.3.3　模板工程质量验收时，应提供下列技术文件：
	a)模板工程的施工设计、或模板配板设计排列图和支撑系统布置图；
	b)按附录G表G.1的要求填写模板工程质量检查记录及验收记录；
	c)模板工程的重大质量问题及处理记录。

	8.4　拆除
	8.4.1　模板拆除前应制订模板拆除施工技术方案，明确模板及其支撑系统拆除的顺序及安全措施。
	8.4.2　拆除模板及其支撑系统，应依据GB 50204的有关规定执行。
	8.4.3　拆除模板及其支撑系统的顺序和方法，应按模板拆除施工技术方案的要求进行。当设计无要求时，可按先支的后拆
	8.4.4　拆除墙、柱模板，应先拆除外角模板，后拆除墙、柱面板。拆除模板时应逐块拆卸，不得成片撬落或拉倒。且不得
	8.4.5　拆除梁模板时，应先拆除外角模板，后拆除梁侧模板，最后拆除梁底模板。
	8.4.6　拆除楼面模板时，应按施工方案先拆除其中的一块小块模板，然后以小块模板为起点拆除四周模板，拆除模板时应
	8.4.7　在提前拆除相互搭连并涉及其他后拆模板的支撑时，应补设临时支撑。
	8.4.8　拆除模板时如遇中途停歇，应将松动、悬空、浮吊的模板及支撑系统支架进行临时支撑固定或拆除，保证模板整体
	8.4.9　使用起重机拆除模板，先应拆除模板与混凝土结构之间所有对拉螺栓和连接件，模板与混凝土结构分离后，才可使
	8.4.10　模板应绑扎牢固，配件应放在工具箱或工具袋内，才可吊运。

	8.5　要求
	8.5.1　严禁攀爬模板，不得在高空的墙顶、独立梁等模板上面行走。
	8.5.2　模板及其支撑系统支架在安装过程中，必须采取有效防倾覆的临时固定措施。
	8.5.3　进行动火作业时，应有保护模板的措施。
	8.5.4　模板装拆时，上下应有人接应，模板应随装拆随转运，不得堆放在脚手架上，严禁抛、掷、踩、撞，若中途停歇，
	8.5.5　装拆超过一定高度的模板时，必须有稳固的操作平台或脚手架。高处作业，操作人员应佩带安全帽、系安全带、穿
	8.5.6　按模板施工方案的规定，应控制好混凝土浇筑速度，确保混凝土压力不超过模板设计值。
	8.5.7　安装墙、柱模板时，应及时固定支撑，防止倾覆。
	8.5.8　模板的预留孔洞、电梯井口等处，应加盖或设置防护栏，必要时应在洞口处设置安全网。
	8.5.9　拆除承重模板时，为避免突然整块坍落，必要时应先设立临时支撑点，然后进行拆卸。
	8.5.10　拆除后的模板临时堆放处与楼层边缘的距离不应小于1m，高度不得超过1m，楼层边口、通道口、脚手架边缘等


	9　维修、保管与运输
	9.1　维修与保管
	9.1.1　模板及配件拆除后，应及时清除粘结的水泥砂浆等杂物，避免损伤模板及配件。
	9.1.2　对变形及损坏超过质量标准的模板及配件，应及时修补，修复后应达到表15的主要质量标准要求，仍达不到质量
	9.1.3　模板使用完毕后，利用模板作包装箱（即自包装），然后将模板放入箱内，模板一律装箱放置，不得乱堆乱放。露
	9.1.4　配件应装箱并分类存放保管。
	9.1.5　模板的主面板破损后（破损面积小于50cm2）可以通过补胶或用塑料片等方式封堵破损面。

	9.2　运输
	9.2.1　运输模板，应有防止模板变形及面板损伤的措施。
	9.2.2　模板及配件装卸时，应轻装轻卸，防止碰撞损坏。
	9.2.3　模板装卸过程宜使用叉车。若使用吊车进行装卸，吊索宜使用合成纤维吊带。



	附　录　A（资料性）组合式带肋塑料模板力学性能试验方法
	A.1　单块模板强度与刚度见表A.1。
	A.2　组合式带肋塑料模板强度刚度测试方法见图A.1。

	附　录　B（资料性）组合式带肋塑料模板体系的组成
	B.1　组合式带肋塑料模板体系由模板及配件组成见图B.1～B.4。
	B.2　平面模板见图B.5。
	B.3　阴角模板见图B.6。
	B.4　阳角模板见图B.7。
	B.5　连接件见图B.8～B.10。
	B.6　转接件见图B.11～B.13。
	B.7　嵌补模板见图B.14～B.15。
	B.8　早拆体系见图B.16。
	B.9　梁支撑体系见图B.17。
	B.10　墙加固体系见图B.18～B.19。

	附　录　C（资料性）组合式带肋塑料模板材料性能指标
	C.1　组合式带肋塑料模板材料性能指标见表C.1。

	附　录　D（资料性）组合式带肋塑料模板规格尺寸表
	D.1　组合式带肋塑料模板规格尺寸见表D.1。

	附　录　E（资料性）组合式带肋塑料模板名称及规格表
	E.1　组合式带肋塑料模板名称及规格见表E.1。

	附　录　F（资料性）组合式带肋塑料模板力学性能指标
	F.1　常用组合式带肋塑料模板力学性能指标见表F.1。

	附　录　G（资料性）组合式带肋塑料模板安装及拆除工程检验批质量验收记录表
	G.1　组合式带肋塑料模板安装工程检验批质量验收记录表见表G.1。

	附　录　H（资料性）条文说明
	H.1　范围
	H.1.1　组合式带肋塑料模板，特点在于其为模块化设计，具有重量轻、强度高、耐腐蚀、可重复使用和回收利用，拼装便
	H.1.2　本文件适用于建筑施工混凝土结构工程中采用的组合式带肋塑料模板，对其设计、制作、安装和拆除等方面都作了
	H.1.3　应用组合式带肋塑料模板技术，除应符合本文件外，尚应符合国家现行有关标准的要求。

	H.2　术语
	H.3　基本规定
	H.3.1　组合式带肋塑料模板强度与刚度是通过实验室试验进行数据统计得出，试验选用宽度为500mm，长度为100
	H.3.2　锁销抗拉、抗剪性能需要通过实验进行测试，通过特定的工装及拉伸机测试锁销锁头能够承受的拉力以及锁销锁身
	H.3.3　组合式带肋塑料模板拼缝严密可保证水泥浇筑时不漏浆，方便拆模，同时提高混凝土表面质量。塑料模板通过锁销
	H.3.4　专用模板指根据工程实际需要进行定制出来的，非标准的塑料模板，通过标准模板与非标准模板的结合使用，从而

	H.4　材料、制作与检验
	H.4.1　组合式带肋塑料模板所用的各类材料，包括不同厂家生产的塑料模板，其材质应符合国家现行有关标准的规定。组
	H.4.2　根据组合式带肋塑料模板其刚度与强度，其面板及肋板的厚度应满足表4的要求；其中根据锁销的抗拉与抗剪要求
	H.4.3　根据组合式带肋塑料模板的特性，环境温度在-10℃～80℃温度条件下均可使用。
	H.4.4　组合式带肋塑料模板编号和规格应符合附录C的要求。
	H.4.5　披锋指塑料产品边缘部位多出的无用部分，因为多出的部分通常有点伤手，所以带有锋。塑料行业中也称毛边、飞
	H.4.6　模板、锁销所需检验的力学性能指标见附录B。

	H.5　设计荷载及变形值的规定
	H.5.1　通过对已应用组合式带肋塑料模板的工程进行全面统计，每平方米混凝土接触面积的模板重量为15kg～20k
	新浇混凝土模板侧压力计算公式是以流体静压力原理为基础，并结合浇筑速度与侧压力的国内试验结果而建立的，
	H.5.2　永久荷载取值出自JGJ 162-2008第4.1.1条。
	H.5.3　可变荷载取值出自JGJ 162-2008第4.1.2条。
	H.5.4　施工中的泵送混凝土、倾倒混凝土等未预见因素产生的水平荷载标准值Q3，可取模板上混凝土和钢筋重量的2%
	H.5.5　荷载设计值指荷载标准值乘以荷载分项系数。

	H.6　模板施工设计
	H.6.1　由于组合式带肋塑料模板为模块化产品，需要设计排模图纸和施工方案，并提供给施工方，施工方按施工方案和图
	H.6.2　验算挠度时不考虑可变荷载值，仅考虑永久荷载标准值。由于模板结构属临时结构，在满足承载力验算的前提下，
	H.6.3　背楞是指承受模板传递荷载的水平构件。根据工程特点可用木方、钢管、方钢、槽钢等。
	H.6.4　挠度计算：实际计算中采用简支梁计算偏于安全而且较为简便，采用连续梁的机率较低。因此本文件中连续梁的挠
	H.6.5　为提高施工效率，配板多采用大板。穿墙螺栓位置应严格按照施工方案的要求进行设置，施工方案中在穿墙位置处
	H.6.6　对于边角拼板，因与普通夹板厚度不同，底下木枋在连接位置需要进行切割以弥补高度差，一般情况下若因模数不
	H.6.7　对于竖向结构梁、柱、墙侧模等根据载荷情况确定是否需要对拉螺栓，墙体穿墙螺栓竖向间距由塑料模板上预留的

	H.7　模板安装与拆除
	H.7.1　模板安装前应按照施工方案对操作人员进行安全及技术交底，交底主要指施工方案以及模板施工安装说明等安全技
	有场地允许的条件下，宜采取预拼装的方式进行模板拼装，可较大地提高施工效率。
	在安装模板前需要对地面进行平整，从而保证模板安装过程方便、快捷、准确。应用早拆模板技术时，应绘制其配
	对于施工过程中遇到孔洞或塑料模板不能覆盖的区域时，采用转接块结合木模板的方式进行拼接。操作过程为：先
	对于施工过程中遇到孔洞或塑料模板不能覆盖的区域时，采用转接块结合木模板的方式进行拼接。操作过程为：先
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